Turning Insert (Positive) B
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080202 i 78 784 238 02 34 | 006020 0.0-200 |SCLPRL B134
080204 Lk 8.0 76 794 23 04 34 |008-020 030-200
080208 72 794 238 08 34 [010025 050-200
1090302 94 9525 318 02 44 | 004020 030-1.50
1090304 ol 92 9525 318 04 44 [006025 050200
090308 B8 9525 318 08 44 | 008030 070-250
080204-C05 ® 76 794 238 04 34 | 002015 050-1.70 |SCLPRL B134
080208-C05 72 794 238 08 34 | 004018 050-1.70
090304-C05 ° 92 9525 318 04 44 | 003020 0.70-200
CPGT-CO5 | 590308-c05 BB 9525 318 08 44 | 005020 070-200
A
090308-HMP 88 955 318 08 44 | 005020 070200 [SCLPRL B138
080204-VF |76 794 238 04 34 | 005020 030-120 [SCLPRL Bi34
080208-VF 76 794 23 08 34 [010025 030-120
 090304-VF ° 92 9525 318 04 44 | 005020 030-1%0
090308-VF ° 88 9525 318 08 44 [0.10025 030-150
CPMT-VF
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